
LAPORAN PEKERJAAN 

No. Formulir HI-F-11-01

Revisi  R 1

Tanggal Revisi 01/02/2024

Custumer

PT. MULTI SPUNINDO JAYA Preventive Maintenance

Address Ds. Jabaran RT.008 RW.003 Jabaran, Balongbendo Pengechekan

User Pak Gembong Pemasangan/Pembongkaran

Technician
Electrical RIZA Perbaikan

Mechanical HENDRA No. Report LP-MSJ-2601012-PM

Waktu
Tanggal 26/01/2026 Surat Perintah Kerja

Jam 09:00  sd 14:50 No. Form Maintenance

Info Pekerjaan
Preventive Maintenance  Monorail Line 11 No PO 5100032325

Area : Line 11 Tanggal Laporan 29/01/2025

Note Unit :

Type Unit Monorail Wire rope / Chain Chain (7,1 mm x 21 mm x 13 mtr )

Note Unit :
Merk Hoist SAMSUNG Cross Travel - Nr. 740098

Type Hoist SM T-S2000 Long Travel -

SWL 2 ton Garansi Info

DETAIL SURVEY / PENGECHEKAN / PERBAIKAN
COMMENT AND 

INSPECTION RESULT

No. URAIAN HASIL PEKERJAAN
( Mention any trouble, 

repair,replace, substandard 
or danger)

A Diskripsi

A.1. Informasi / Permintaan  dari User atau Customer / Info Trouble :

1. Informasi Pekerjaan
Preventive Maintenance  Monorail Line 11

B Hasil  Pekerjaan Waktu Pekerjaan

1. Progress Pekerjaan MULAI FINISH

A Persiapan 
1.1. Proses pengurusan work permit / koordinasi pekerjaan 09.00 09.30
1.2. Proses persiapan, mobilisasi Alat kerja 09.30 09.45

B.1 Preventive Maintenance  Monorail Line 11 09.45 14.00

1.1. » Detail Deskripsi :
- Cek kondisi fisik Unit.
- Cek Box chain 
- Cleaning chain
- Adjust gap brake hoist  0,5 mm
- Adjust gap brake cross 0,4 mm
- Cek fungsi Brake hoist ok
- Cek fungsi Brake cross ok
- Lubrikasi gear roda cross
- Cek roda cross ok
- Cek diameter chain (7,1 mm)
- cek baut baut  komponen electrical

- Safety lact ok
- Guide chain ok
- Kepala emergency pendant tidak ada. Sudah tanya tim electrical pak gembong 
tidak ada stock kepala emergency pendant.
- cleaning chain.
- Aplikasi silikon gearbox hoist.
- Trial 
- Cek Ampere

D. Proses Finishing
1.1. Proses Perapian Alat Kerja & Area Kerja. 14.00 14.10
1.2. Test pengoperasian bersama user , Pembuatan laporan maintenance dan 

tandatangan PIC area 
14.10 14.30

1.3. Pengembalian alat kerja 14.30 15.00
1.4. Selesai 15.00

2. Penggantian Part yang Sudah Dilakukan

NO ITEM SPESIFIKASI QTY SATUAN Keterangan tambahan

1.

2.
3.
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3. Kesimpulan
3.1 Sudah selesai dilakukan maintenance dan unit berfungsi dengan baik
3.2 Gear box hoist indikasi rmulai rembes dalam tahap observasi

4. Action Plan
4.1. Maintenance berkala setiap 45 hari
4.2. Rekomendasi beberapa Part yang ditemukan emergency Hilang

5. Rekomendasi Part

NO ITEM SPESIFIKASI QTY SATUAN Keterangan tambahan

1 Kepala emergency pendant 
hanyoung

(REK NOV 2025)

hanyoung 1 Pcs Visual Check C.6.1.
Kondisi kepala emergency 

hilang

2

3

C Dokumentasi Hasil Pekerjaan Keterangan tambahan

1. Pengecekan Hoist 0,4 mm OK 2. Pengecekan Gap Brake cross, sudah dilakukan setting 
ulang   0,4 mm OK

Brake kondisi baik dan sudah 
dilakukan setting ulang 

3. Pengacekan Kondisi Roda Cross travel dan Lubrikasi 4. Pengecekan roda cross non drive Baik

Kondisi roda baik

5. lubrikasi load chain dan proses cleaning 6. Pengecekan Pendant kondisi kepala emergency Hilang

Visual Check C.6.1.
Kondisi kepala emergency 

hilang
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7. Pengecakan Chain Guide Hoist OK 8. Pengecekan Cover Bottom Block - OK

9. Pengecekan dimensi load chain

dimensi load chain baik  7,1 
mm

9. standart Load Chain

STD C.9.1.
dimensi chain minimal  untuk 
chain 7,1 mm  adalah 6,8 mm

10. Chain Bucket kondisi baik
11. Pengecekan kabel power ada isolasi kemungkinan 
terkelupas

kondisi chain bucket baik
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Dokumentasi pengecekan Panel / electrical

12. Pengecekan dan cleaning panel Hoist OK 13. Pengecekan dan cleaning panel Cross OK

kondisi normal

Dokumentasi  trial

D Keterangan

Hasil Pengechekan Motor
Cek Ampere Hoist Cek Resistansi Motor Hoist

R. 2,1 A UV : 10,2 Ω OK
S. 2,6 A UW: 10,2 Ω OK
T. 2,7 A VW: 10,3 Ω OK

Cek Ampere Cross Cek Resistansi Motor Cross
R. 1,1 A UV : 44,0 Ω OK
S. 1.0 A UW: 44,0 Ω OK
T. 1,0 A VW: 44,0 Ω OK

Note :
Pengecekan dilakukan di sela sela produksi yang agak padat

E Lampiran

E.1. Form  maintenance

Mengetahui

Teknisi SPV USER

RIZA P. Gembong
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E.1. Form maintenance

Page 5 of 5
Control Copy PT Helindotech Indonesia Website : www.helindotechindonesia.com

LP-MSJ-2601012-PM-line 11 Monorail SWL 2 Ton-26012026-R0-29012026
prepared by As

www.helindotechindonesia.com

