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LAPORAN PEKERJAAN 

No. Formulir HI-F-11-01

Revisi  R 1

Tanggal Revisi 01/02/2024

Custumer

PT. MULTI SPUNINDO JAYA Preventive Maintenance

Address Ds. Jabaran RT.008 RW.003 Jabaran, Balongbendo Pengechekan

User Pak Dodik Pemasangan/Pembongkaran

Technician
Electrical Riza Perbaikan

Mechanical Achmad Supi'i , Hendra No. Report LP-MSJ-2601002-PM-PP

Waktu
Tanggal 08/01/2026 Surat Perintah Kerja

Jam 10.00 - 16.30 wib No. Form Maintenance

Info Pekerjaan

Preventive Maintenance dan Penggantian Part
Over Head Crane Abus SWL  2x 5 ton

No PO 5100032247

Area : Line 9 Tanggal Laporan 11/01/2026

Note Unit :

Type Unit OHC-double hoist Wire rope / Chain Wire rope

Note Unit :

Type : GM1050H6-
162.41.066 E 130
•Nr H1 : 84277
•Nr H2 : 84276

Merk Hoist Abus Cross Travel Abus -FDP15/GM1000

Type Hoist GM1050H6-162.41.066 E 130 Long Travel Horm Motor-C0 75P 4S

SWL 2x5000 kg Garansi Info

DETAIL SURVEY / PENGECHEKAN / PERBAIKAN
COMMENT AND 

INSPECTION RESULT

No. URAIAN HASIL PEKERJAAN
( Mention any trouble, 

repair,replace, substandard 
or danger)

A Diskripsi

A.1. Informasi / Permintaan  dari User atau Customer / Info Trouble :

1. Preventive Maintenance dan Penggantian PartOver Head Crane Abus SWL  2x 5 ton

B Hasil  Pekerjaan Waktu Pekerjaan

1.1. Progress Pekerjaan Maintenance MULAI FINISH

A Persiapan 
1.1. Proses pengurusan work permit / koordinasi 10.00 10.30
1.2. Proses persiapan, mobilisasi Alat kerja 10.30 10.40

B. Proses Perbaikan 10.40 16.00

1.1.

» Detail Deskripsi :
- cek wire rope h1 dan h2 ditemukan bengkok di sisi end rope.
- lubrikasi wirerope h1 dan h2
- lubrikasi rail rope guide h1 dan h2
- setting gab brake  h1 ( 0,6 -> 0,55 mm)
- setting gab brake h2 (0,6 -> 0,55 mm)
- cek rail sisi utara tergerus 1 - 10 mm
- cek rail sisi selatan ok
- cek roda long 
- cek guide roller endccariage sisi utara tergerus  5 mm
- penggantian roller guide roller endcariage sisi utara drive.
- cek roda cross travel ditemukan roda non drive H1 dan H2 aus
- cek fungsi brake long ok
- cek fungsi brake cross ok
- cek fungsi limit long ok
- cek fungsi limit cross ok
- bottom plate sisi timur terdapat bekas gerusan yang disebabkan oleh roda non 
drive cross.

- cek pulley bottom block ok
- lubrikasi gear roda long.
- Lubrikasi gear roda cross
- cek baut² kontaktor.
- cleaning kabel trolley
- ditemukan cover motor long sisi 2 pecah
- pengencangan baut stoper limit cross
- pengecekan bottom hook
- lubrikasi gear roda cross.
- trial
- ampere

C. Proses Finishing
1.1. Proses Perapian Alat Kerja & Area Kerja. 16.00 16.05

1.2.
Test pengoperasian bersama user , Pembuatan laporan maintenance dan 
tandatangan PIC area 16.05 16.15

1.3. Pengembalian alat kerja 16.15 16.20
1.4. Selesai 16.20
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2. Penggantian Part yang Sudah Dilakukan

NO ITEM SPESIFIKASI QTY SATUAN Keterangan tambahan

2.1. GUIDE ROLLER LONG 
TRAVEL

SISI UTARA - DRIVE
dia 80 mm

1 LOT BERFUNGSI DENGAN BAIK

2.2.

3. Kesimpulan
3.1. Hoist Abus 2x5 Ton sudah sudah selesai dilakukan  maintenance dan saat ini masih  berfungsi dengan Baik

3.2. Sudah selesai dilakukan penggntian GUIDE ROLLER long travel sisi UTARA berfungsi baik

3.3. Kondisi rail  sudah aus mendekati limit segera dipersiapkan spare untuk  penggantian

3.4.
3.5.
3.6.

4. Action Plan

4.1. Maintenance Rutin secara berkala tiap 45 hari 

4.2.
Monitoring berkala pemasangan guide roller Long, memperbesar dimensi guide roller  serta rekomendasi 
pengadaan rail sisi utara

4.3. Penggantian Part Rekomendasi

5. Rekomendasi Part

NO ITEM SPESIFIKASI QTY SATUAN Keterangan tambahan

5.1. Cover Motor Hoist ABUS
(Rekomendasi Bulan APRIL 2025)

ABUS 1 Pcs 4. Pengecekan Cover Fan pecah
 ( Rekomendasi April 2025)

5.2. Perbaikan Perataan Bottom Plate
(Rekomendasi Bulan AGUST 2025)

- 1 Lot 11.4 kondisi bottom plate girder 
bergelombang

(Rekomendasi Agustus 2025)

5.3. Roda Cross Non Drive ABUS
(Rekomendasi Bulan OKT 2025)

ABUS 4 Pcs 11.2.  Roda Non Drive cross 
travel  Hoist 1 cek visual 

kondisi mulai Aus dan tidak 
rata

5.4. ROTARY  LAMP
(Rekomendasi Bulan OKT 2025)

lampu tidak menyala 1 LOT 21.6 Rotari lamp long travel 
lampu tidak meyala

5.5. GUIDE ROLLER LONG 
TRAVEL
(Rekomendasi Bulan OKT 2025)

SISI UTARA - DRIVE
REKOMENDASI DIAMETER 

DIPERBESAR DARI 80 MENJADI 
100 AGAR LIFETIME LEBIH 

LAMA

1 LOT 17.2 Guide Roller  Drive Utara 
kondisi Suddah diganti BARU  

(80 mm )
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5.6. Penggantian Rail long travel sisi utara
(Rekomendasi Bulan MEI 2025) 

flat bar  50x30 54 mtr kondisi aus 2 sd 10 mm
Persiapan spare untuk 

perbaikan 

5.7. Disk Plate +kampas brake 
+aksesories adjuster bolt
(Rekomendasi Bulan OKT 2025)

BRAKE MOTOR HOIST ABUS H1 
&H2

2 Set kondisi aus

5.8. WIRE ROPE
(Rekomendasi Bulan OKT 2025)

DIA 8 MM 2 ROLL 7. Cek kondisi Wire Rope Hoist 
1 Kondisi Tidak ditemukan 

rantas namun ditemukan 
indikasi CACAT pilinan tidak 

rata

5.9. CABLE TROLLEY
(Rekomendasi Bulan OKT 2025)

BRIMA 2 PCS 21.2   Kondisi pendant trolley 
bearing mulai bersuara kasar 

5.10. AUXILIARY CONTACT
(Rekomendasi Bulan OKT 2025)

SCHENAIDER LADN22 2 PCS 21.5 Hasil ukur resistansi 
contact poin kontaktor hoist 2 

>100 ohm

5.11. PENGECEKAN ALIGNMANT 
CRANE DAN RUNWAY 54 
METER

CEK ALIGNMANT CRANE
CEK LEVEL SPAN DAN 
KELURUSAN RUNWAY 

1 LOT KONDISI RAIL AUS 10 MM 
DAN 

KONDISI GUIDE ROLLER 
CEPAT AUS

C Dokumentasi Hasil Pekerjaan Keterangan tambahan

1. Pengecekan brake hoist 

1.1 Pengecekan brake hoist 1 gap awal  0,6 mm dilakukan 
adjust  5,5 mm OK

2.1 Pengecekan brake hoist 2 gap awal  0,6 mm dilakukan adjust 
5,5 mm OK

sebelum - setelah sebelum - setelah
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3. Pengecekan kondisi Fan Hoist Baik
4. Pengecekan Cover Fan pecah
 ( Rekomendasi April 2025)

C.4. pengecekan cover fan pecah

5. Cleaning dan lubrikasi wire rope H1 6. Cleaning dan lubrikasi wire rope  H2

wire rope sudah dilakukan lubrikasi 
berkala

5.1.Proses Lubrikasi Rail Rope Guide Hoist 1 6.1.  Proses Lubrikasi Rail Rope Guide Hoist 2

lubrikasi ulang

7. Cek kondisi Wire Rope Hoist 1 Kondisi Tidak ditemukan 
rantas namun ditemukan indikasi CACAT pilinan tidak rata 8. Cek kondisi Wire Rope Hoist 2 Kondisi BAIK

ditemukan cacat pada part wire 
rope Hoist 1 rekomendasi spare 

4

https://www.helindotechindonesia.com
https://www.helindotechindonesia.com
https://www.helindotechindonesia.com
https://www.helindotechindonesia.com
https://www.helindotechindonesia.com
https://www.helindotechindonesia.com
https://www.helindotechindonesia.com
https://www.helindotechindonesia.com


Page 5 of 10
Control Copy PT Helindo tech Indonesia  www.helindotech.com

LP-MSJ-2601002-PM-LINE 9 OHC SWL 2 x 5 T -08012026-R0-11012026
by AGS

C.7.1.  STD Limit wire rope

jumlah maksimal wire putus untuk 
wire rope 7mm→9mm = 6 wire

9. cek fungsi brake cross travel

11. Roda Cross Hoist 1 12. Roda Cross Hoist 2

11.1.  Roda Drive cross travel  Hoist 1 cek visual kondisi baik 12.1. Roda Drive cross travel  Hoist 2 cek visual kondisi baik

Kondisi Roda Baik  
(dalam batas toleransi )

11.2.  Roda Non Drive cross travel  Hoist 1 cek visual kondisi 
mulai Aus dan tidak rata

12.2. Roda Non Drive cross travel  Hoist 2 cek visual kondisi 
mulai Aus dan tidak rata 

Kondisi Roda Mulai Aus 
(Rekomendasi Persiapan spare -

saat ini masih dalam batas 
toleransi  )

permukaan roda sudah dibersihkan 
untuk menghilangkan serpihan 

gram
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11.3. Pengecekan guide Roller  Hoist 1 kondisi  OK 12.3 Pengecekan guide Roller  Hoist 2 kondisi  OK

kondisi guide roller cross baik

11.4 kondisi bottom plate girder bergelombang
(Rekomendasi Agustus 2025)

11.5 Pengukuran ketebalan bottom plate 24,5 mm masih dalam 
batas toleransi

ketebalan bottom plate dalam 
batas tolerasi aman

Pengecekan Rail  Long Travel

13. Cek Rail sisi utara tergerus 2- 10  mm dengan kedalaman 15 
mm ( - 1 mm)

14. Cek Rail sisi selatan Baik

Cek Rail sisi utara tergerus 2- 10  
mm dengan kedalaman 15 mm 

masih dalam toleransi maks 10 mm

Cek Rail Sisi  Selatan kondisi Baik

Pengecekan Roda  Long Travel

15.1. Cek Roda Long Travel SISI Utara BAIK 16.1 Cek Roda Long Travel Non Drive SISI Selatan BAIK

Kondisi Roda Baik  
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15.2. Lubrikasi Gear Roda Long travel SISI utara 16.2 Lubrikasi Gear Roda Long travel SISI Selatan

Kondisi Roda Baik  

Pengecekan GUIDE Roller Long Travel

17.1. Guide Roller Non Drive Utara BAIK (79 mm) 18.1.Guide Roller Non Drive Selatan  BAIK (79 mm)

Kondisi Baik

17.2 Guide Roller  Drive Utara kondisi Suddah diganti BARU  (80 
mm )

18.2. Guide Roller Drive Selatan  BAIK (80mm)

C.17.1 :
Visual cek :Kondisi guide Roller sisi 

utara Aus 3 mm

Pengecekan kondisi bottom block

19.1 Pengecekan bottom block H1 kondisi baik 20.1  Pengecekan bottom block H2 kondisi baik

48,7 mm ------ 47,7 mm 49 mm ------ 48 mm

Kondisi dalam batas tolerasi 
kondisi baik hasil ukur tidak ada 

perubahan 
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Pengecekan Electrical dan aksesoris feston

21.1 Lubrikasi kabel trolley dan pendant trolley 21.2   Kondisi pendant trolley bearing mulai bersuara kasar 

Kondisi pendant trolley  mulai bersuara 
kasar namun masih bisa digunakan

Pengecekan Electrical dan aksesoris feston

21.3 Cek baut dan cleaning komponen panel hoist 21.4.   Cek baut dan cleaning komponen panel long

21.5 Hasil ukur resistansi contact poin kontaktor hoist 2 >100 
ohm

21.6 Rotari lamp long travel lampu tidak meyala

Lampu dan kontaktor rekomendasi 
perbaikan lanjutan

22. Pengecekan limit switch cross berfungsi dengan baik

22.1 Pengecekan limit switch cross berfungsi dengan baik 22.2 Pengecekan limit switch cross berfungsi dengan baik

Berfungsi normal kembali 
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23. Proses Penggantian Guide roller Long travel

23.1.Guide Roller sebelum diganti Aus 5 mm 23.2.Guide roller setelah dilakukan penggantian dia 80

23.3.Guide Roller bekas  Aus 5 mm 23.4.Guide roller setelah dilakukan penggantian tebal 30 mm

D Keterangan
Hasil Pengechekan Ampere Hoist

Ampere Hoist 1 Ampere  Hoist 2
R 4,3/4,9 A R 5,0/5,0 A OK
S 4,8/4,8 A S 4,8/5,3 A OK
T 4,9/5,5 A T 5,0/5,2 A OK

Hasil Pengechekan Ampere Cross
Ampere Cross 1 Ampere Cross 2

R 0,4/1,6 A R 0,4/1,6 A OK
S 0,7 /1,9 A S 0, 8/1,9 A OK
T 0,8 /2,0 A T 0,8/1,9 A OK

Hasil Pengechekan Ampere Long Travel
Ampere Long Travel 1

R 0,6 /1,0 A OK
S 0,8 /0,8 A OK
T 0,7 /0,7 A OK

NOTE :
Kondisi pengecekan STOP PRODUKSI

E Lampiran

E.1. Form Maintenance 

Mengetahui

Teknisi SPV USER

Riza P Dodik
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E.1. Form Maintenance
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