
LAPORAN PEKERJAAN 

No. Formulir HI-F-11-01

Revisi  R 1

Tanggal Revisi 01/02/2024

Custumer

PT. MULTI SPUNINDO JAYA Preventive Maintenance

Address Ds. Jabaran RT.008 RW.003 Jabaran, Balongbendo Pengechekan

User Pak Nurwahid Pemasangan/Pembongkaran

Technician
Electrical RIZA Perbaikan

Mechanical HENDRA No. Report LP-MSJ-2601004-PM

Waktu
Tanggal 20/01/2026 Surat Perintah Kerja

Jam 09.00 - 16.15 wib No. Form Maintenance

Info Pekerjaan
Preventive Maintenance No PO 5100032362

Area : Line 15-winder Tanggal Laporan 23/01/2026

Note Unit :

Type Unit Monorail Wire rope / Chain Chain

Note Unit :
Merk Hoist NITTO Cross Travel SC-02 Nr. 2102262

Type Hoist ## Long Travel - NR NITTO

SWL 2 Ton Garansi Info - 2510018

DETAIL SURVEY / PENGECHEKAN / PERBAIKAN
COMMENT AND 

INSPECTION RESULT

No. URAIAN HASIL PEKERJAAN
( Mention any trouble, 

repair,replace, substandard 
or danger)

A Diskripsi

A.1. Informasi / Permintaan  dari User atau Customer / Info Trouble :

1. Preventive Maintenance

B Hasil  Pekerjaan Waktu Pekerjaan

1. Progress Pekerjaan MULAI FINISH

A Persiapan 
1.1. Proses pengurusan work permit 09.00 09.10
1.2. Proses persiapan, mobilisasi Alat kerja dan Instal skafolding 13.00 13.15

B. Preventive Maintenance 13.15 15.30

1.1.

» Detail Deskripsi :
- Cek kondisi fisik Unit.
- Cek chain bucket ok
- cek brake hoist ok
- cek brake cross ok
- Lubrikasi gear roda cross
- Cek diameter chain ( 7,1 mm)
- lubrikasi chain
- Cek roda roda cross ok
- cek function Limit up down hoist not OK

1.2.

- Safety lact ok
- Guide chain ok
- cek carbon Brush current colector 
- cek gab brake hoist 0,25 mm
- Trial 
- Cek Ampere

D. Proses Finishing
1.1. Proses Perapian Alat Kerja & Area Kerja. 15.30 15.40

1.2.
Test pengoperasian bersama user , Pembuatan laporan maintenance dan 
tandatangan PIC area 15.40 16.00

1.3. Pengembalian alat kerja 16.00 16.20
1.4. Selesai 16.20

2. Penggantian Part yang Sudah Dilakukan

NO ITEM SPESIFIKASI QTY SATUAN Keterangan tambahan

3. Kesimpulan
3.1. Telah selesai dilakukan pengecekan dan perawatan Monorail  SWL 1x2 Ton Hasil Test fungsi Normal

3.2. Saat ini hoist terpasang adalah  hoist sementara sebagai pengganti hoist yang sedang dalam proses Overhaul

3.3. Spring limit switch hanya terpasang 1 Pcs rekomendasi dilakukan penambahan
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4. Action Plan
4.1. Next PM
4.2. Monitoring berkala pemasangan hoist spare terutama bagian sackle karena tidak standart
4.3.

5. Rekomendasi Part

NO ITEM SPESIFIKASI QTY SATUAN Keterangan tambahan

1 SPRING LIMIT SWITCH FOR LOAD CHAIN 7,1 X800 MM 1 PCS 10. Pengecekan dimensi spring 
load chain untuk pengaman limit 
switch hoist - part kurang 1 pcs 

  

C Dokumentasi Hasil Pekerjaan Keterangan tambahan

1. Gap brake hoist sudah dilakukan setting ulang  gap brake  ( 
0,25 mm ) kondisi baik

2. Pengecekan kondisi kampas brake cross travel

kondisi brake baik berfungsi 
dengan baik

3. Pengecekan Electrical Hoist 4. Pengechekan panel cross travel

dilakukan pengecekan electrical 

5. Cek visual fungsi brake hoist 6. Pengecekan fungsi limit switch
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7. Lubrikasi gear roda cross 8. Pengecekan cain bucket kondisi baik

9. Pengecekan kondisi pengunci dan hook tidak standart  untuk 
pemakaian sementara

10. Pengecekan dimensi spring load chain untuk pengaman limit 
switch hoist - part kurang 1 pcs 

  

11. Pengecekan dimensi spring load chain untuk pengaman limit switch 
hoist - part kurang 1 pcs 

12. Pengecekan dimensi spring load chain untuk pengaman limit switch 
hoist - part kurang 1 pcs 

13. Kondisi chain guide Baik dan safety latch baik
14. Pengukuran diameter chain ada yang aus 8,6  mm - untuk 
sementara area yang aus dibalik agar tetap aman digunakan 
(Rekomendasi bulan sebelumnya)

Visual cek :
Rekomendasi Penggantian load 
chain dan overhaul pengecekan 

kondisi hoist bagian dalam

Page 3 of 5
Control Copy PT Helindotech Indonesia Website : www.helindotechindonesia.com
LP-MSJ-2601008-PM-Line 15 WINDER Monorail SWL 2Ton -19012026-R0-22012026

prepared by As

www.helindotechindonesia.com


Proses cleaning  dan lubrikasi chain

Kondiai chain guide dan safety 
latch baik

dari hasil ukur kondisi chain AUS
diameter 8,5 mm NOT OK

SEMENTARA BAGIAN YANG AUS 
DIBALIK / TIDAK DIGUNAKAN

Cek Standart dibawah  
C.14.1.      

C.14.1. Standart dimensi Chain

berdasarkan standar di samping 
maka batas limit sbb :

diameter 10,0mm-(10%x10,0)=9,0 
mm

internal link 
30mm+(5%x30mm)=31,5 mm

D Keterangan
Hasil Pengechekan Hoist

Ampere Speed 1 / speed 2 Resistansi
   R. 1,3 A ok
   S. 1,6 A ok
  T. 1,6 A ok

Hasil Pengechekan  Cross
Ampere Speed 1 / speed 2 Resistansi

    R. 1,0 A ok
   S. 1,1 A ok
   T. 1,1 A ok

Hasil Pengechekan  Long
Ampere Speed 1 / speed 2 Resistansi

Note :
- proses pengecekan fleksibel dengan operator dikarenakan kondisi area sedang produksi.

E Lampiran

E.1. Form Maintenance 

Mengetahui

Teknisi SPV USER

RIZA P. Nurwahid
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E.1. Form Maintenance
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