
LAPORAN PEKERJAAN 

No. Formulir HI-F-11-01

Revisi  R 1

Tanggal Revisi 01/02/2024

Custumer

PT. MULTI SPUNINDO JAYA Preventive Maintenance

Address Ds. Jabaran RT.008 RW.003 Jabaran, Balongbendo Pengechekan

User Pak Nurwahid Pemasangan/Pembongkaran

Technician
Electrical RIZA Perbaikan

Mechanical HENDRA No. Report LP-MSJ-2610010-PM

Waktu
Tanggal 20/01/2026 Surat Perintah Kerja

Jam 08.30 - 15.00 wib No. Form Maintenance

Info Pekerjaan
Pekerjaan  Preventive Maintenance Monorail SWL 2 Ton No PO 5100030879

Area : Line 10 Tanggal Laporan 23/01/2026

Note Unit :

Type Unit Monorail Wire rope / Chain Chain

Note Unit :
Merk Hoist BRIMA Cross Travel - Nr. BM180703

Type Hoist BM-02-01D Long Travel -

SWL 2 Ton Garansi Info -

DETAIL SURVEY / PENGECHEKAN / PERBAIKAN
COMMENT AND 

INSPECTION RESULT

No. URAIAN HASIL PEKERJAAN
( Mention any trouble, 

repair,replace, substandard 
or danger)

A Diskripsi

A.1. Informasi / Permintaan  dari User atau Customer / Info Trouble :

1. Pekerjaan  Preventive Maintenance Monorail SWL 2 Ton

B Hasil  Pekerjaan Waktu Pekerjaan

1. Progress Pekerjaan MULAI FINISH
A Pekerjaan  Preventive Maintenance 

1.1. Proses pengurusan work permit 08.30 08.40
1.2. Proses persiapan, mobilisasi Alat kerja 08.40 09.00
1.3. Proses Preventive Maintenance 09.00 14.00

» Detail Deskripsi :
- cek kondisi Unit.
- cek box chain ok
- cek diameter chain 9,7- 10 mm
- cek brake hoist ok
- lubrikasi as brake cross
- cleaning brake cross
- Lubrikasi gear roda cross
- Ditemukan bahwa ketika roda cross membawa beban timbul suara kasar pada 
saat di operasikan cross travel bearing indikasi aus.
- ditemukan bibir roda  non drive cross terdapat kupasan roda.
- cleaning carbon brush current colector 
- cek funciton limit up-down ok
- Safety lact ok
- Guide chain ok
- install limit switch cross travel 
- Cek gap brake hoist 0,8 mm
- Trial 
- Cek Ampere

1.4. Proses perapian alat kerja serta pembersihan area kerja 14.00 14.15
1.5. Pembuatan Form laporan dan tanda tangan Laporan 14.15 14.40
1.6. Pemindahan alat kerja kelokasi penyimpanan 14.40 15.00
1.7. SELESAI 15.00

2. Penggantian Part yang Sudah Dilakukan

NO ITEM SPESIFIKASI QTY SATUAN Keterangan tambahan
1.
2.

3. Kesimpulan
3.1. - Kondisi unit hoist dalam keadaan normal dan bisa digunakan kembali dengan baik.
3.2. - Kondisi roda cross travel terlihat mulai aus analisa awal beban mendekati SWL diperlukan upgrade 
3.3.

4. Action Plan
4.1. Next PM
4.2. Pengecekan berkala kondisi roda cross dan rekomendasi untuk upgrade hoist
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5. Rekomendasi Part

NO ITEM SPESIFIKASI QTY SATUAN Keterangan tambahan

1
UPGRADE HOIST
( REK AGT 2025 )

HOIST BRIMA  ELECTRIC CHAIN HOIST 
SWL 3 TON + TROLLEY 

1 SET
Beban yang diangkat mendekati 

SWL 2 ton 

2 Kampas brake cross travel
( REK NOV 2025

Brima 2T. BM 02 -01 D
SINGLE SPEED DPC-02

1 PCS kampas mulai aus rekomendasi 
untuk spare

3 Bearing roda cross travel
( REK JAN 2026 )

BRIMA SWL 2TON 4 PCS Beban yang diangkat mendekati 
SWL 2 ton 

roda bersuara kasar saat beban full

C Dokumentasi Hasil Pekerjaan Keterangan tambahan

C1. PENGECEKAN ELECTRICAL MONORAIL

1.1. Cek komponen dan terminal electrical hoist OK 1.2. Cek komponen dan terminal electrical cross travel OK

1.3. Pengecekan kondisi current collector dan cleaning (OK) 1.4. proses trial unit

C2. PENGECEKAN BRAKE

2.1. Pengecekan kondisi brake OK dan gap brake 0,8 mm OK

-

Page 2 of 5
Control Copy PT Helindotech Indonesia Website : www.helindotechindonesia.com
LP-MSJ-2601010-PM-Line 10 PRODUKSI Monorail SWL 2Ton-20012026-R0-23012026

prepared by As-Ar

www.helindotechindonesia.com


2.2. Pengecekan kondisi brake cross OK dan cek shaft  OK

C3. PENGECEKAN LOAD CHAIN DAN HOOK

3.1. Kondisi guide chain dan limit switch OK 3.2. pengecekan dan lubrikasi load chain OK

3.3. Kondisi chain box baik 3.4. Dimensi chain 9,7mm

C.3.5. Standart dimensi Chain

berdasarkan standar di samping 
maka batas limit sbb :

diameter 10,0mm-(10%x10,0)=9,0 
mm

internal link 
30mm+(5%x30mm)=31,5 mm
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C4. PENGECEKAN RODA DAN GUIDE ROLLER

4.1. Kondisi roda non drive cross indikasi mulai ada keausan 
(masih dalam batas toleransi )

4. Kondisi roda drive cross dan lubrikasi roda drive OK

5. Kondisi roller guide cross dan pin pengunci OK 6. Kondisi roller guide cross dan pin pengunci OK

D Keterangan
Hasil Pengechekan Hoist

Ampere Speed 1 / speed 2 Resistansi
R. 4,9/3,7 A  UV : 7,4 / 2,7 Ω
S. 4,9/3,7 A    UW: 7,3 / 2,7 Ω
T. 5,0/3,9 A    VW: 7,3 / 2,8 Ω

Hasil Pengechekan  Cross
Ampere Speed 1 / speed 2 Resistansi

R. 1,6 A   UV : 38,0 Ω
S. 1,5 A    UW: 29,0 Ω
T. 1,6 A    VW: 38.0 Ω

Hasil Pengechekan  Long
Ampere Speed 1 / speed 2 Resistansi

Note :
Proses pengecekan  fleksibel dengan operator dikarenakan kondisi area sedang produksi agak padat

E Lampiran

E.1. Form Maintenance 

Mengetahui

Teknisi SPV USER

RIZA P. Nurwahid
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E.1. Form Maintenance
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